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감귤 선과과정 중
발생되는 과피손상 억제기술개발

현재 제주도내에 설치되어있는 선과장에
서 부적합한 선과과정이 유통감귤의 부패
를 증가시키는 실정에 있다. 이에 대한 원
인은 기존 선과기의 장치별 심한 낙차, 세
척 시 견고한 재질에 의해 과피 상처가 발
생되어 유통중 부패과 발생되고 있다. 또
한 기존선과기는 감귤이 세척장치내 15개
이상의 솔을 통과하게 되므로 솔이 감귤
과피에 미세한 상처를 발생시키고있으며
따라서 과피가 연약한 하우스 및 비가림재
배 밀감은 기존 선과기의 이용을 회피하고
있는 실정이다.

개발의 추진내용을 보면 소비자들에는
신선한 건전과를 제공하고, 농업인들에는
품질을 유지 시킬 수 있는 선과 기반을 제
공코자 개발기간은 2002. 1. - 2003. 12
월 까지 2년간 난지농업연구소 감귤과 선
과실험실에서 연구를 수행하였다.
개발 기술의 구성을 보면 과실손상을 최

소화 시키면서 과실의 품질에 영향을 주지

않도록 하기 위한 장치를 개선하는 기술이
다. 그리고 본 개발에서의 가장 중요한 부
분으로는 스펀지(발포우레탄 스펀지)를 적
용한 것이다. 이것의 효율을 극대화시키기
위해서 수분 제거장치인 스퀴즈 로울러를
부착하였다. 또한 처리의 구분을 명확히
하기위해 PVC 롤러를 처리구분 경계로 설
정하였다. 여기에 부분적인 솔의 도입은
과피의 오염제거에 최소한 이용될 수 있도
록 하였다.
시험결과 모든 작형 감귤의 선과중 과피

상처 극소화 실현이 솔을 대체하는 발포우
레탄 스펀지 및 수분제거기 도입으로 과실
상처 극소화를 실현하였고 과피의 손상없
이 수분을 순간적으로 말끔히 제거시켜 과
실의 청정도를 배가시킴은 물론 건조도 용
이해지고 모든 작형의 감귤에 적용해도 유
통 중 부패과 발생이 기존대비 2배이상 감
소가 가능 하였다. 

농학박사 최 영 훈
감 귤 과

☎064-730-4162
vhunchoi@rda.go.kr

난지농업연구소 연구결과/감귤



난지농업연구소 연구결과/감귤

16 난지농업연구

□ 작형별 시험성적

- 하우스밀감

- 극조생밀감

처 리 *과피상처율(%) 과실경도(∮3mm/kg) Internal CO2(%)

개선

관행(일반솔)

4.63

8.55

0.81

0.76

6.9

6.5

표 1. 선과기 주변장치 개선에 따른 외부품질 (’03 난지연)

처 리
부패과 율(%)

개선

관행(일반솔)

2일후

5.6

10.8

4일후

8.3

17.5

6일후

12.2

22.0

8일후

17.0

35.2

10일후

19.8

50.3

표 2. 선과기 주변장치 개선에 유통기간별 부패과 발생율 (’3 난지연)

* 과피상처 측정 : TTC(2,3,5-Triphenyl-2H-tetrazolium chloride) 색상발현

처 리 *과피상처율(%) 과실경도(∮3mm/kg) Internal CO2(%)

개선

관행(일반솔)

6.4

9.5

0.87

0.71

3.12

5.88

표 3. 선과기 주변장치 개선에 따른 외부품질 (’03 난지연)

처 리
부패과 율(%)

개선

관행(일반솔)

5일후

0.8

4.3

10일후

3.5

8.6

15일후

6.0

14.3

20일후

7.3

17.2

표 4. 선과기 주변장치 개선에 유통기간별 부패과 발생율 (’03 난지연)

* 과피상처 측정 : TTC(2,3,5-Triphenyl-2H-tetrazolium chloride) 색상 발현
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□ 개발 실물사진

- 조생온주밀감

처 리 *과피상처율(%) 과실경도(∮3mm/kg) Internal CO2(%)

개선

관행(일반솔)

5.99

9.10

684.3

678.5

3.13

9.35

표 5. 선과기 주변장치 개선에 따른 외부품질 (’03 난지연)

처 리
부패과 율(%)

개선

관행(일반솔)

5일후

0.5

1.2

10일후

1.3

3.1

15일후

2.1

4.2

20일후

7.6

10.1

25일후

9.2

15.2

표 6. 선과기 주변장치 개선에 유통기간별 부패과 발생율 (’03 난지연)

* 과피상처 측정 : TTC(2,3,5-Triphenyl-2H-tetrazolium chloride) 색상 발현
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